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ABSTRACT 

A method by which when a long label tape is cut at a number of cut marks made thereon 
onto a number of labels, the cut marks can be reliably confirmed. The long label tape is 
advanced in its longitudinal direction, a cut mark is confirmed, and the tape Is cut at the cut 
mark. The cut mark is confirmed by a combination of a first step of confirming that a front 
side margin of the cut mark arrives at a detecting position and a subsequent second 
confirmation step of confirming that the cut mark arrives at the detecting position. 
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Uppfinningen avser ett satt enligt vilket^ nar ett l&ngt marklapp- 
band (51) sk&rs upp till ett antal mSrklappar vid ett antal p4 
bandet anordnade skarmarkeringar (58), skannarkeringarna (58) kan 
bekrSftas pi ett tillf Srlitligt sStt. Det linga xnarklappbandet (51) 
framriatas i langdriktningen, en skSLrmarkerlng (58) bekr&ftas, och 
bandet (51) skSrs av vid skarmarkeringen (58) • Sk&nnarkeringen 
bekraf tas av en kombination av ett forsta steg for bekrMftelse att 
en frSmre lucka (64) hos skarmarkeringen (58) n&r fram till ett 
detekte^^ingslage och ett efterf 61 jande andra bekrStftelsesteg f5r 
bekraf t^lse att skarmarkeringen (58) nir fram till detekterings- 
laget (18a) • 
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FSreliggande uppf inning hanfSr sig till ett sHtt att skSLra itu 
ett marklappband till ett antal m&rklappar vid sk^zmarkeringar som 
&r anordnade p& bandet. 

Det ovan naainda nMrklappbandet 'ix nycket l&ngt. I regel Sr det 
u^lindat till foznen av en rulle. Det l&nga aarklappbandet ftr 
bilda^ exeii^lvls genon anslutning av m&nga viivda miLrklappar ef ter 
varandra. Varje nHrklapp har p& fSrhand fSrsfitts med skHznarke- 
ringar vid intervall som svarar mot en ffirutbestamd m&rklapplkngd. 
Ett indikeringsomr&de tillsammans med dettas luckor till frfimre och 
bakre skarmarkeringar ar anordnat mellan dessa skarmarkeringetf^. 
Uppgift cm fabrikat och kvalitet finns angivna p& godtyckllga 
stailen inom indikeringsomr&det . 

Arbetet f6r att skara itu det l&nga mfirklappbandet och 
framstalla ett stort antal mSrklappar sker enligt fSljande. En 
fSreskriven frammatningsvSg f fir . mSTklapparna bestSms, och en 
avkannare £5r detektering av skSzmarkeringen samt en kniv f«Sr att 
skftra mSrklappbandet Sr anordnade utefter v&gen. I ett fdrs-ta 
forlopp mates det frSmre &ndpartiet av det ovan n&nnda lAnga 
marklappbandet en viss strScka utefter vMgen, varjMmte bekr&ftelse 
av skarmarkeringen erh&lls genom bekrSftelse av en vandning av 
detekteringssignalen medelst nMmnda avkSnnare. Qm skSrmarkeringen 
bekraftas, mates marklappbemdet fram&t ytterligare strgckan mellan 
kniven och avkannaren i ett andra fSrlopp. 1 ett tredje f&rlopp 
sker avsk&rning av marketikettbandet medelst kniven. Dessa £&rsta 
t o m tr|^je f5rlopp upprepas after varandra. Tekniken av detta 
slag ar a^lmant kand, exempelvis enligt den amerikanska patent- 
akriften 5,040,472. 

p4 grundval av den ovan nSmnda tekniken kan marklappband 
noggrant skaras av vid skarmarkeringar som fSljer p& varandra, 
varvid ett stort antal regelbundna marklappar kan framstailas am 
avst&ndet mellan skarmarkeringarna Sr konstant. 

Qm ett antal bandmarklappar blir felanslutna vid framstailning 
av det l&nga marklappbandet eller om marklappbandet ar felvavt kan 
avst&ndet mellan angransande skarmarkeringar bli kortare eller 
langre vid n&gon del av bandet. Under arbetet som inkluderar de 
ovan namnda fSrsta torn tredje forloppen gailer att, nar en del 
hos marklappbandet som inte har en framkantlucka vid skarmarke- 
ringen och som darfOr ar bildad med kortare avstind till £31 jd av 



507 312 



den ovan namnda oregelbundenheten i avst&ndet kommer fram till 
avkannarlaget, har skSnnarkeringen passerat avkannaren i det ovan 
nSnnda forsta fSrloppet d& marklappbandet matas fram en vies 
strScka. S&ledes kommer avk&nnaren att finna en sk&mnarkering vid 
indikeringsomr&det bakom den ovan nSxnnda sk&xmarkerlngen . Om en 
indikering f inns inom indikeringsomr&det och dessutom indikoringen 
ser ut som ett "B" eller "L" som liknar sk&zmarkeringen, bekr^ftas 
denna indikering felaktigt som skarmarkeringen enligt teknikens 
st&ndpunkt. De andra och tredje fSrloppen utfSrs s&ledes p& 
grundval av indikeringen som har detekterats felaktigt, varvid 
marklappbandet kommer att skSras av i fel lige. D& de fSrsta 
torn tredje fBrloppen dSrefter upprepas skSrs marklappbandet av 
vid fel lagen i tur och ordning, varfdr problemet att ett stort 
antal felaktiga marklappar framstSlls kommer att uppst&. Detta 
leder till ett allvarligt problem sMrskilt n&x mSrklappar som 
framstalls genom skSming av m&rklappbandet sys automatiskt efter 
varandra, exempelvis p& kiader i nSsta fSrlopp, varvid klfiderna 
blir sekunda dSrfSr att felaktiga mSrklappar har sytts fast vid 
dem. 

Foreliggande uppf inning har gjorts i syfte att ISsa problemen 
inom den n&oanda teknikens stindpunkt, varvid ett Sndamil med 
-cforeliggande uppfinning ar att &stadkomina ett sStt att skara 
marklappband medelst vilket besvarlighetema som uppst&r d& det 
linga marklappbandet skSrs av i fel lagen kan forhindras och varor 
sisom klad^er med framstailda marklappar p&sydda kan hindras fr&n 
att bli s^unda. 

Tack varje fSreliggande uppfinning lean ett l&ngt m&rklappband 
skaras ay noggrant vid skarmarkeringar i tur och ordning, varvid 
uppfinningen har till verkan att mSjliggdra f ramstailning av ett 
stort antal tillf redsst&llande nArklappar med regelbunden storlek. 

Enligt f Sreliggande uppfinning bekraftas vidare skarmarkeringen 
av en kombination av minst tv& operationer, s&som bekraftelse att 
en framtill beiagen lucka med fSreskriven langd kommer fram till 
ett detekteringiage och sedan bekraftelse av skarmarkeringen med 
f 5reskriven langd, FQreliggande uppfinning har till verkan att aven 
dk en del av marklappbandet utan den framtill belagna luckan hos 
skarmarkeringen som har namnts ovan eller med ett langre (eller 
kortare) indikeringsomr&de kommer fram kan en s&dan onormal 
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f&rekomst bedomas med en g&ng, varjamte en felslgnal kan avges, och 
en s&dan Atg&rd f »r att ISsa problemet som att stoppa avsk&rningen 
s&som f51jd av mottagning av signalen kan vidtagas. 

Uppf Inning kommer att beskrivas i detalj i det fSljande med 
h&nvlsnlng till bifogade ritningar, p& vilka fig 1 &r en sidovy i 
delsektion av en m&rklapfonatningsanordning, fig 2 ilr ett block- 
schema som visar en regleranordning fSr en skSranordning, fig 3 ftr 
ett f ISdesschema som visar reglering medelst regleranordningen, fig 
4A t o m 4G ar planvyer f5r att fSrklara avsk&rningsfSrloppet f5r 
en rak marklapp, fig 5A t o m 5G ar planvyer f6r att fdrklara 
avskarningsforloppet for en dubbelvikt marklapp, fig 6A t o m 6P 
ar perspektiwyer som visar marklappband och mSrklappar, fig 6G ar 
en planvy 6ver marklappbandet, fig 7 ar en vy som visar en felaktig 
skarmarkering, fig 8A t o m 8P ar vyer som visar marklappband med 
onormala partier, fig 9 ar ett blockschema som visar ett annat 
exempel p& regleranordningen och fig 10 ar ett partiellt flodes- 
schema som visar ett annat exen^el p& reglering. 

Med hanvisning till ritningarna kommer utfSringsf ormer av 
fSreliggande uppf inning att beskrivas. Med hanvisning fSrat till 
fig 6A t o m 6G kommer marklapparna och marklappbanden att 
fdrklaras. En rak marklapp 53 ar vised i fig 6B och en vikt 
marklapp 54' ar visad i fig 6F. Den raka marklappen 53 ar bildad 
or ett lingt marklappband 51 som ar visat i fig 6A. Ett antal 
sfcarmarkeringar 58 har gjorts pk marklappbandet 51 p4 lika inbSrdes 
avst&nd i^andets langdriktning, och mellan angransande framre och 
bakre ski*markeringar 58 och 58 finns ett indikeringsomride 55 
tillsammans med luckan 63 och 64 till de respektlve skamarke- 
ringama 58 och 58. Uppgift om fabrikat, kvalitet, etc. finns 
anglvna i indikeringsomridet 55. Den raka marklappen 53 framstails 
genom avskarning av marklappbandet 51 av denna typ i ett lage som 
ar visat medelst hanvisningsbeteckningen 60 bakom varje skar- 
markering 58, varvid det racker med att skarmarkeringen anordnas 
bara vid den ena sidan av den raka marklappen 53. Den avskurna 
marklappen 53 sys fast p& ett kiadesplagg 65 p& si satt att den 
vdnstra skarmarkeringen 58 kan bli dold sSsom ar visat i fig 6C. 
Marklappens 53 bredd ar exempelvis 20 mm (andra bredder ar ca 15-50 
mm), och dess langd ar exeii«>elvis 50 mm (andra langder ar ca 15-60 
mm). A andra sidan ar den vikta marklappen 54' bildad genom 
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avskarning av ett marklappband 52 som ar visat i fig 6D vid 
iiiit:tiaget 61 hos varje skarmarkering 58 till mErklappar 54 som ar 
visade i fig 6E. Den avskurna marklappen 54 viks ihop pi mitten 54c 
mellan marklappens 54 ena finde 54a och deas andra ande 54b s&som 
ar visat i fig 6F, varvid den vikta n^rklappen 54' bildas. Den 
Sverlappande ena &nden 54a och den emdra iinden 54b p& den vikta 
m&rklappen 54 sys fast vid kl&desplagg p& samma siltt som i fallet 
med fig 6C. Indikeringsomridet 55 indikerar partier 56 och 57 som 
finns p& den ena och andra sidan av den dubbelvikta m&rklappen. 
Bredden hos m&rklappen 54' Sr exen^elvis 40 mm (andra bredder ar 
ca 15-50 mm) och dess langd Br exempelvis 40 mm (andra langder ar 
ca 30-50 mm) . I fig 6G representerar 66 ett parti som skall 
kvariamnas bakom skarmarkeringen 58 i fallet med avskarning av den 
raka marklappen 53, varjamte 67 ar en del som skall skaras av, LO 
ar langden av en marklapp, L4 ar langden av indikeringsomr&det 55, 
ar langden av luckan 63, L6 ar langden av luckan 64, L7 ar 
langden av skarmarkeringen 58, och L8 ar langden av partiet 66 som 
skall kvariamnas. 

Nu kramner en marklappmatningsanordning 1 aom ar anpassad att 
forma och frammata de ovan namnda marklappama att beskrivas med 
hanvisning till fig 1. Marklappmatningsanordning 1 inkluderar ett 
«tativ 2, en p& stativet 2 monterad skaranordning 3, ett marklapp- 
bord 4 vars 3versida ar utf ormad s&som ett marklappplaceringsstaile 
dar en marklapp kan anbringas, en marklapplyftanordning 5 anbragt 
under mar^appbordet 4, en transporter 6 anbragt 5ver marklapp- 
bordet 4,^ch en bromsanordning 7 som ar anordnad att h&lla kvar 
en del av marklappen p& marklappbordet 4, 

Den ovan namnda skJiranordningen 3 har till uppgift att skara 
av det l&nga marklappbandet 51 eller 52 till marklappar saart att 
iordningstalla de avskurna marklapparna p4 marklappbordet 4. 
Skaranordningen 3 kommer nu att fSrklaras. Ett hus 11 p4 s)car- 
anordningen 3 ar anordnat att rSra sig i den av pilen i fig 1 
visade riktningen utefter en skena 12 som ar fast vid stativet 2. 
Huset 11 ar forsett med ett inlopp 13 f5r marklappbandet vid sin 
ena sida och ett utlopp 14 vid sin andra sida. I huset ing&r mellan 
inloppet 13 och utloppet 14 en hillarplatta 15 f6r att ta emot 
marklappbandet och fSr att bestamma dess f rcuimiatningsvag . Inuti 
huset 11 finns ett organ f5r frammatning av marklappbandet, sisom 
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ett par matarvalsar 16. Dessa matarvalsar 16 vrlds med mUrklapp- 
bande-t sandwichartat infort mellan sig i pilrilctningen medelst en 
drlvmo-tor sam skall onnSinnas senare. De vridbara valsarna 16 drar 
in marklappbandet genom inloppet 13 och £5r ut det gencnn utloppet 
14. En kniv 17 fdr avsk&rning av m&rklappbandet Sr anbragt ISngs 
franmatningsvagen fSr marklap^andet n&ra utloppet 14 inutl huset 
11. En avkSnnare 18 fSr detektering av sk&zmarker-ingen &r anoz-dnad 
langs marklappbandets franmatningsvag i ett Ifige pi avstind frin 
kniven 17 mot den bakre delen av n&rklappbandets frammatningsvilg. 
Avkannaren 18 kan exeo^elvis vara en avk&nnare som kan observera 
n^rvaro av skarmarkeringen optiskt. 

En f^rskjutningsanordning 21 har till uppgift att fSrflytta 
huset 11 langs skenan 12. Forskjutningsanordningen 21 innef attar 
ett par lager 22 och 22 fixerade p& stativet 2, en matarsting 23 
som ar vridbart uppburen av dessa. lager 22 och 22, ett handtag 24 
fSr att vrida matarst&ngen 23 och ett omstailningsorgan 25 som fir 
fixerat vid huset 11. Matarstingen 23 kan exen^lvis utgSras av en 
gSngad st&ng som ingriper med ett gftngat hil som Sr bildat i 
omstailningsorganet 25. Nar matarstingen 23 vrids medelst handtaget 
24 forskjuts omstailningsorganet 25 langs matarst&ngen 23, och 
fSljaktligen forskjuts huset 11 langs skenan 12. 

Det ovan namnda marklappbordet 4 ar monterat p& skar- 
anordningens 3 hus 11 p4 si satt att det kan mottaga marklappbandet 
som f5rs ut genom utloppet 14 oavsett vilket lage huset 11 har 
fSrskjuti^ till samt ar anordnat att forskjutas tillsammans med 
huset ll5^ medelst f Srskjutningsanordningen 21. Marklapplyft- 
anordningen 5 innef attar ett lyftstycke 30 och en fram- och 
tillbakag&ende anordning 31 fSr att omstaila lyftstycket 30 fram 
och tillbaka. Lyftstycket 30 ar anordnat att rSra sig upp och ned 
i vinkelrat riktning mot Sversidan p& bordet 4 genom en i bordet 
4 bildad slits. En tryckluf tcylinder monterad p& stativet 2 anvands 
sisom ett exen^el p& den fram- och tillbakagiende anordningen 31. 
Det ovan namnda lyftstycket 30 ar fastsatt vid den fria andisn av 
en kolvsting 31a hos tryckluf tcylindern . Ett styrstycke 32 som ar 
monterat p& bordet 4 ar anordnat att styra stighdjden hos lyft- 
stycket 30 och inkluderar en styryta 32 som lutar i en vinkel av 
exempelvis 45-. Den ovan namnda transportSren 6 fSrs fram och 
tillbaka av en drivanordning, som inte ar visad, i de av pilarna 
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anglvna riktningarna mellan ett fasthillningslSge (ett ISge 
omedelbart ovanfSr lyftstycket 30) i fig 1 och ett sylfige som inte 
&r visat. TransportSren 6 inkluderar ett par fasthillningstycken 
33 och 33 och Sr anordnad att h&lla fast den av lyftstycket 30 
upplyfta mHrklappen. En narklappstyrning 34 Sr anordnad n&ra 
mMrklappbordet 4. Marlclappstymlngen fir fSst vid stativet 2 ehuru 
detainer med f asts&ttnlngen inte &r vlsade 1 fig 1. Den ovan nBainda 
bromsanordnlngen 7 innef attar ex«apelvis en p& sk&ranordningenB 3 
hus li monterad tryckluftcy Under 35 och ett vid den fria linden av 
en kolvst&ng hos tryckluf tcylindern 35 fastsatt anpressningsstycke 
36. 

Arbetssattet hos marklappmatningsanordningen 1 konmer nu att 
f Srklaras . Porst skall tillf Srsel av den dubbelvikta mfirklappen 54 ' 
som ar visad i fig 6F forkleuras. SkSranordningen 3 och m&rklapp- 
bordet 4 omstSlls av f Srskjutningsanordningen 21 s& att avst&ndet 
mellan kniven 17 och lyftstycket 30 blir halva l&ngden hos 
mSrklappen 54 som skall vikas (ISingden av viklappen 54'). 1 denna 
situation drivs matarvalsama 16 av regleranordningen som konmier 
att beskrivas mera i detalj senare, varvid oarklappbandet 52 fSrs 
ut mot m&rklappbordet 4. M&rklappbandet anpressas dftrefter av 
bromsanordningens 7 anpressningstycke 36 mot m&rklappbordet 4. I 
detta lage arbetar kniven 17. S&som fbljd av detta skfirs en 
mfirklapp 54 bort fr&n marklappbandet 52. DSrefter upphSvs den av 
anpressningstycket utfSrda anpressningen. Darp& viks mSrklappen 54 
mitt itu^- varvid mSrklappen 54' bildas. Detta sker genom att 
kolvst&nglh hos cylindern 31 skjuts ut, varvid lyftstycket 30 lyfts 
och tvingar mitten pi mSrklappen p& marklappbordet 4 (viklftget som 
&r markerat 54c i fig 6E) in mellan fasthillningsstyckena 33 och 
33 genom gapet i marklappstyrningen 34. Den upplyfta m&rklappen 
h&lls dSrvid elastiskt fast av fasthillningsstyckena 33 och 33. 
D&refter dras lyftstycket 30 tillbaka medelst cylindern 31 som dras 
in. p4 detta sfttt cnnvandlas mMrklappen 54 till den dubbelvikta 
mfirklappen 54'. Sedan omstails transportSren 6 av drivanordningen 
till sylaget. TransportSren 6 friger d& mSrklappen 54' och iterfSrs 
till fasth&llningslaget. Den transporterade mSrklappen 54' sys fast 
vid syliget pi allmRnt k^nt sEtt. 

Tillforsel av den raka mSrklappen 53 som ftr visad i fig 6B 
kommer att nu att fSrklaras. Skaranordningen 3 och mSrklappbordet 
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4 fdrskjuts av forskjutningsanordningen 21 s& att en urtagning 32a 
i styrstycket: 32 ar vSnd mot lyftstycket 30. I denna situation 
frammatas n&rklappbandet 51 p& likartat s&tt som i det ovan nSmnda 
fallet och skSrs av. Lyftstycket 30 lyfts d^efter med anpress- 
ningsstycket 36 ut6vande en anpressning mot den bakre ftnddelen hos 
den avskurna raka marklappen medan den frMmre finddelen hos den 
avskurna raka marklappen tvingas in mellan f asth&llningsstyokena 
33 och 33. Sedan slapper fasthillningsstycket 36 m&rklappen, och 
den efterfSljande operationen utfSrs p4 lilcartat sStt som d& det 
g^llde den dubbelvikta marklappen. 

Styranordningen for sk&ranordningen 3 kommer nu att fdrklaras 
med hanvisning till fig 2. En mSrklappinstailare 41 fir anordnad att 
p& f&rhand inst&lla l&ngden hoe en m&rklapp som skall skelras av 
(den raka marklappen 53 eller marklappen 54) och utgors exes^elvis 
av en digitalomkopplare . Btt inst&llningsorgan 42 avseende 
marklapptypen Sr anordnat att konstatera huruvida en m&rklapp som 
skall skSras av ar en rak mHrklapp eller en dubbelvikt m&rklapp och 
utgors exempelvis av en vaxlingsomkopplare . Siffrorna 43, 44 och 
45 representerar en centralprocessor (CPU), ett minnesorgan resp 
en motordrivanordning, medan 46 representerar en motor, s&som en 
stegmotor, for vridning av valsarna 16. Siffran 47 avser en 
centralprocessor f6r att styra driften hos en anordning f6r 
mottagning av tillfSrda mSirklappar. En s&dan anordning som kan 
kallas en f illmaskin kan anvSndas f5r att vika f&llen p& en handduk 
i tre del|&r och sy fast den. 

Arbetd^&ttet hos sk&ranordningen 3 kommer nu att fSrklaras med 
hanvisning till fig 3. Fdrst skall skfiroperationen fSr den raka 
marklappen fSrklaras med hanvisning till fig 4A t o m 4G. Lftngden 
hos den raka marklappen installs p& forhand i marklappinstailaren 
41, och vaxlingsomkopplaren 42 installs till sidan som svarar mot 
en rak marklapp. En startsignal mottas frin CPU 47 i ett moment SI. 
I ett moment S2 beraknas darefter avstindet som mMrklappbandet 51 
frammatas ovillkorligt. Den ovillkorliga f rammatningen utfSrs fSr 
att marklappbandet 51 skall omstallas tills indikeringsomridet 55 
passerar ett detekteringslSge 18a. P6rst subtraheras avst&ndet 
(exempelvis 11 mm) svarande mot langden Ll mellan skSrlfiget 17a hos 
kniven 17 och detekteringslSget 18a hos avkSnnaren 18, langden L6 
(exempelvis 8 mm) hos luckan 64 p& framsidan av skarmarkeringen 58, 
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lUngden L7 (exempelvis 4 mm) hos skarmarkeringen 58 och langden 1.8 
(exempelvls 1 mm) hos delen 66 som skall kvarlamnas bakom skar- 
markeringen 58, fr&n den marklapplSngd (exempelvis 50 mm) som har 
fSrhandsinstallts i marklappinstallaren 41 medan 1 mm adderas till 
resultatet: av den ovan nMmnda subtraheringen s&scm xoarginal £6r att 
indikeringscamridet 55 sakert skall passera f5rbi detekteringsiaget 
18a. Exen^elvis erh&lls 27 mm s&som resultatet av ber&kningen ovan. 

M&rklappbandet 51 frammatas dSrefter en s&dan stracka att 
indikeringsomr&det 55 precis passerar £5rbi detekteringsiaget 18a. 
I ett steg S3 styrs drivanordningen 45, varjSmte de ovan nfimnda 
valsarna 16 vrids av motorn 46 s& att marklappbandet 51 frammatas 
det beraknade avstindet 27 mm. Eftersom denna frammatning endast 
ar avsedd fSr mekanisk fraxnmatning av marklappbandet 51 kan bandet 
frammatas med hog hastighet, s&scm 40 mm/s (som kan 6kas upp till 
80 mm/s) . Detta leder till en forbattring av verkningsgraden . Genom 
denna frammatning fors marklappbandet 51 frin laget i fig 4A till 
laget i fig 4B. 

Marklappbandet 51 frammatas nu ytterligare, varjamte be-^ 
■^kraftelse.steget fSr skajnnarkeringen utfSrs. PSr detta bekraftelse- 
steg UtfSrs ett f Srsta bekraftelsesteg som bekraftar att den f ramre 
luckan 64 med f Sreskriven langd kommer f ram till detekteringsiaget 
18a, ett efterfoljande andra bekraftelsesteg som bekraftar att 
skarmarkeringen 58 med foreskriven langd kommer fram till detekte- 
ringsiaget 18a, och ett efterfoljande tredje bekraftelsesteg som 
bekraftarj^tt den bakre luckan 63 med foreskriven langd kommer fram 
till detel^feeringsiaget 18a. I bekraf telsesteget fdr skarmarkeringen 
58 kan, f5r att aven ett litet svart eller fargat parti (s&som en 
liten bokstav) och ett litet tomrumsparti (s&som en liten torn fiack 
som ibland finns i skarmarkeringen), bida liggande 5ver en mycket 
ringa langd av marklappbandet i langdriktningen, skall detekteras, 
marklappbandet f ramnatas upprepade g&nger en liten matnings stracka 
som ar lan^lig f6r att bekraf ta en ringa langd (s&som 0,2 mm 
faststalld i enlighet med storleken hos tankbara sm& fargade 
partier eller tomrumspartier) . Den genomsnittliga f rammatnings- 
hastigheten fSr marklappbandet 51 i skarmarkeringens bekraftelse- 
steg ar exempelvis ca 20 mm/s. I ett steg S4 tSms minnena Ml t o 
m M3 i minnesanordningen 44 s&som initialoperation i det ovan 
namnda bekraf telsesteget. 
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De-b forsta bekr&ftelses-beget utfors nu enligt foijande. Langden 
av den frftmre luckan 64 m&ts, och en beddmning gdrs av huruvlda 
denna langd ligger inom det fSreskrivna l&ngdintervallet (exespel- 
vis mlnst 4 nm och hogst 10 mm) • I ett £5r8ta s^eg S5 styrs 
drlvanordningen 45, varjamte motorn 46 vrids i s&dan omfattning som 
exempelvis 1 stieg svarande mot. marklappbandets bekraftande 
matnlngslangd. Marklappbandet 51 frame tegas mad denna vridnlng med 
den bekraftande matarlangden s&som 0,2 mm. I ett steg S6 kontrolle- 
ras darpA detekterxngsniv&n hos avkS^nnaren 18, varjamte en 
bedomnlng gors huruvlda skarmarkeringen eller en indlkering som &r 
Ixkartad densamma flnns eller inte. Nar Ingendera finns adderas 1 
till mlnne't Ml 1 ett steg S7. X ett steg S8 gSrs sedain en beddmning 
huruvlda frammatnlngsstrSLckan f5r mflrklappsbandet 51 efter stegel: 
S5, d V 8 avst&ndet svarande mot talet som £Lr lagra't 1 mlnnet Ml, 
overskrlder den maxima la l&ngden (exeinpelvls 10 mm) hos den frBmre 
luckan 64. Nar £rammatnlngsst:r&ckan inte overskrlder den maxlmala 
langden iterfors operationen till steget S5, varefter stegen som 
foljer p& detta upprepas. Nar frammatningsstrackan hos marklapp- 
bandet 51 overskrlder 10 mm 1 steget SB avges en felslgnal. 
Exempelvis stoppas utrustningens drift av felslgnalen. Marklapp- 
bandet 51 frammat^as upprepade g&nger med bekraf telseframmatnlngs- 
strackan p& detta satt och n&r slutllgen fram till det 1 fig 4C 
vlsade laget, varvld 1 steg S6 narvaro av sk&rmarkerlngen 58 
detekteras. I ett moment S6' gors darefter en beddmning av huruvlda 
frammatnlc^sstr&ckan fSr m&rklappbandet 51 efter steget S5, d v s 
avst&ndet ^arande mot talet som ar lagrat 1 mlnnet Ml, overskrlder 
den maxlmala langden (exempelvis 4 mm) hos den frSmre luckan 64. 
NSLr bedomningen ar "JA" utfors nasta steg och nSr bedomnlngen ar 
-NBJ" avges en felslgnal* Nar bedomnlngen 1 steget S6' ar -NEJ", 
aven om operationen iterf ors till steget S4 s&som ar vlsat medelst 
vaxelvlsa l&nga och tvi korta streckade llnjer, kan felslgnalen 1 
slsta hand avges sedan stegen S5 t o m S8, stegen S5, S6 och S6' 
eller stegen som fdljer p& ett steg S9 utfSrts upprepande g&nger« 

Det andra bekraf telsesteget utfSrs enllgt foijande. Langden av 
skarmarkeringen 58 mats, och en bedomnlng gors huruvlda denna langd 
llgger Inom det foreskrlvna Ifingdlntervallet (exempelvis mlnst 1 
mm och hSgst 4 mm) . I det forsta momentet SI adderas 1 till mlnnet 
H2. I ett steg SIO frammatas sedan marklappbandet bekr&ftelse- 
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matningsstrackan. Motorn 46 vrids dSrvid ett steg och frannnatar 
marklappbandet 51 0,2 mm svarande mot detta enda steg. I ett steg 
Sll gors darefter en bedSmnlng av huruvida skSLrmarkeringen 58 
detekteras av sensorn 18 eller inte. D& den detekteras adderas 1 
till minnet M2 i ett steg S12. I ett steg S13 gSrs d&refter en 
bedbmning huruvida franonatningsstrackan fSr m&rklappbandet si efter 
steget SIC, d v s avst&ndet aom svarau: mot talet son &r lagrat 1 
minnet M2, dverskrider den maximala ISlngden (exen^lvis 4 mm) hos 
sk&markeringen 58. NEr f rammatningsstrSckan inte Sverskrider den 
maximala Iftngden iterffirs operationen till steget SIO, veorjamte 
stegen som fSljer efter steget SIC upprepas. NSr avst&ndet som 
svarar mot det i minnet M2 lagrade talet overskrider 4 mm i steget 
S13 avges en felsignal som anger att ett detekterat forem&l inte 
ar en skarmarkering 58. Stegen SIO torn S13 utf5rs upprepade 
g&nger, marklappbandet 51 framstegas bekrftf telsematningsavst&ndet 
upprepade g&nger och kommer slutligen fram till det i fig 4D visade 
ISget, varjSmte 1 adderas till minnet M3 i ett steg S14 nSr nSlrvaro 
av skarmarkeringen 58 inte detekteras. I ett steg 515 gdrs sedan 
ien bed&nning av huruvida frammatningsstrackan hos marklappbandet 
51 efter steget SIO, d v s avst&ndet som svarar mot talet som ilr 
lagrat i minnet M2 , Sverskrider minimilangden (exes^elvis 1 mm) hos 
iBkarmarkeringen 58 eller inte. Denna bedSmning g5rs for att 
bekrafta att det dittills detekterade fdrem&let sSkert Sr skSr- 
markeringen 58 eller n&gon annan markering. NSr bedSmningen ar " JA" 
utf5rs nl^ta steg, medan nSr bedSmningen Sr "NBJ" &terf5rs 
operation^ till steget S5. 

Det tredje bekraftelsesteget utfSrs nu p& fSljande sfitt. N&r 
marklappbandet 51 h&ller p& att framstegas minimilangden L3 
(exempelvis 5 mm) hos den bakre luckan 63 som ar visat i fig 4E 
bekraf tas att en mellanrumssignal detekteras i detekteringsiaget 
18a. PSrst i ett steg 816 frammatas marklappbandet 51 bekraf telse- 
matningstrackan. 1 ett steg 817 darefter gSrs bed&mning huruvida 
skarmarkeringen 58 eller indikeringen som ar likartad denna 
detekteras eller inte av sensorn 18. I fallet d& ingen detektering 
sker adderas 1 till minnet M3 i ett steg S18. I ett steg S19 gSrs 
sedan en bedomning huruvida f rammatningsstrackan f 6r marklappbandet 
51 efter steget S16, d v s en stracka svarande mot talet som &r 
lagrat i minnet M3, overskrider minimilangden L3 (exempelvis 5 mm) 
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hos den beikre luckan 63 eller inte. Nar bed5mningen Sr "NBJ" 
&terf6r8 operationen till steget S16, varefter stegen S16 torn S19 
apprepas. Qm sk&zmarkeringen .eller Indlkeringen inte detekteras av 
sensom 18 ffirrSn franmiatningsstr&ckan hos marklappbandet 51 uppg&r 
till den ovan nMomda minimiiangden L3 s&som fir visat i fig 4B s&som 
fdljd av de upprepade mcnaenten S16 t o m S19 blir bedSmhingen i 
steget S19 -JA", varvid nftsta steg utfors. Nilr beddnningen gdra i 
steget S17 att skarmarkeringen 58 eller indikeringen har detek- 
terats utfSrs ett steg S25. Steget S25 ar si anordnat, att ilven om 
ett mellannm 68 s&som ar visat i fig 7 fdreligger i skarmarke- 
ringen 58 och det leder till bedomningen "NEJ" i momentet Sll kan 
operationen Aterforas till bekraftelsesteget vid detektering av 
skarmarkeringen 58 om mellanrummet 68 ar mycket ringa och kan 
bedamas s&som enbart en skavank. S&ledes gors i detta steg S25 en 
bedamning huruvida en stracka svarande mot talet som ar lagrat i 
minnet M3 ar mycket ringa, s&som mindre an 1 mm, och nar avst&ndet 
ar mindre an 1 mm &terf5rs operationen till steget S9 och ^~detta 
avst&nd ar stSrre an 1 nm avges en felsignal. 

Nar ankomst av skarmarkeringen 58 bekraftas p& det ovan namnda 
sattet medelst en kombination av tre bekraftelser, d v s bektraf- 
telser av ankomst av den framre luckan 64, den efterfSl jande 
bekraftelsen av ankomst av skarmarkeringen 58 och den ytterligare 
efterfSl jande bekraftelsen av bakluckan 63, framstegas sedan 
marklappbandet 51 en fSreskriven stracka s& att ett parti av det 
som skal^l' skaras bringas till skariaget 17a. Marklappbandet 
framstegai^exempelvis p& f 51 jande satt. I ett steg S20 gSrs fSrst 
bedSmning p& grundval av instailningen av onkopplaren 42 huruvida 
narklappen som skall framstailas ar en rak marklapp eller en 
dxibbelvikt marklapp. i detta avseende ar den instailda marklappen 
en rak mSrklapp. S&ledes frammatas marklappbandet 51 i ett steg S21 
8& att delen 67 som skall skaras bakom partiet 66 som skall vara 
kvar kan komma fram till skariaget 17a. I steget S21 vrids motom 
46 kontinuerligt s& att marklappbandet 51 frammatas kontinuerligt 
en stracka (7 mm i detta fall) lika med den ovannamnda langden LI 
minus langden L3 och plus langden L8 hos partiet 66 som skall 
lamnas kvar. PSljaktligen befinner sig marklappen 51 i en situation 
dar partiet 67 som skall skaras av har kommit fram till skariaget 
17a s&som ar visat i fig 4P. I nSsta steg S23 stoppas- s&lunda 
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motom 46, varvid marklappbandets 51 f rammatnlng upphBr, 

I ett steg S24 ingftngsStts darp& kniven 17, varvid marJclapp- 
bandet 51 sk&re av vid skSrlSget 17a s&som Sr visat medelst siffran 
60 i fig 4G sit att en rak m^rklapp 53 skSrs av. 

AvskSrningen av marklappen 54 f5r den dubbelvikta m&rklappen 
54' kommer nu att fSrklaras i anslutning till fig 5A t o m 5G. I 
detta fall sl&s v&xlingsomkopplaren 42 p4 f Srhand 5ver till den 
dubbelvikta mJlrklappens sida. ArbetssSttet i momenten SI t o m S17 
a,r likartat som d4 det g^ller den ovan ni&mnda raka marklappen 53, 
och m&rklappbandet 52 frammatas sisom &r viaat i fig 5A t o m 5E. 
Bfterscm den i steget S20 fSrhandsinst&llda m&rklappinstailningen 
anger den dubbelvikta marklappen utfSrs steget S22. I steget S22 
subtraheras halva ISngden L7 hos skSrmarkeringen 58, d v s halva 
avst&ndet som svarar mot talet som ar lagrat i minnet M2, fr&n en 
stracka (exempelvis 6 iran) berSknad genom subtreOiering av l&ngden 
L3 fr4n ISngden LI, varjSmte motorn 46 vrids 8& att mftrklappbandet 
52 framstegas den resulterande strfickan av denna subtrahering. 
FSljaktligen befinner sig mfirklappbandet 52 i en situation dSr 
iaitten p& skarmarkeringens 58 ISngd har nitt fram till skSrlSget 
17a. FortsSttningen utfSrs pi likartat sStt som i fallet med den 
ovan anvEnda raka m&rklappen, och mSrklappbandet 52 skSrs s&som Sr 
visat medelst en siffra 61 i fig 5G, varvid en mfirklapp 54 skSrs 
av. 

Nu kommer ett fall att forklaras d& det linga marklappbandet 
51 har et^'onormalt parti som utgor resultatet av den ovan nSmnda 
felvavnin^n eller f elanslutningen. Om den frSmre luckan 64 saknas 
till foljd av felvavningen eller f elanslutningen s&som Sr visat i 
fig 8A, om indikeringsomr&det 55 iir kortare till fSl jd av fel- 
vavningen s&som ar visat i fig SB och om indikeringsomr&det 55 ar 
langre till f 51 jd av felvavningen s&som ar visat i fig 8C kommer 
situationerna som Sr visade i dessa respektive figurer att bli 
fSljden nar ett steg fullbordas d& marklapipbandet 51 frammatas en 
stracka som ar precis tillrScklig f6r att indikeringsomr&det 55 
skall passera detekteringsiaget 18a. I det fSrsta bekraftelsesteget 
blir s&ledes bedomningen i steget S6' fSr samtliga dessa situa- 
tioner "NEJ" , varvid en felsignal avges. 

Om skarmarkeringen 58 ar alltfor l&ng till fSljd av felvav- 
ningen eller felanslutningen s&som ar visat i fig 8B kommer 
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situationen i denna figur att bli foljden nar det fSrsta be- 
kraftelsesteget fullbordas. I det andra bekrSf-telsesteget komnier 
bed5mningen i steget S13 att bli "JA", varvid en felsignal avgea. 

Qm den bakre luckan 63 saknas till fSljd av felv&vning eller 
felanslutning B&som &r visat i fig 8P blir situationen enligt denna 
figur resultatet nfir det andra bekr&ftelsesteget bar fullbordats. 
1 det darefter fdljande tredje bekrSftelsesteget kosnner d& 
bedSmningen i steget S25 att bli "NEJ", varvLd en felsignal avges. 

Nu kan skarmarkeringen 58 endast bekr&ftas av det andra 
bekraftelsesteget nSr omf attningen av skMrmarkeringen 58 Sr 
tillrSckligt ling eller kort i jamforelse med Iftngden av skilda 
indikeringar i indikeringsomridet 55. Skarmarkeringen 58 kan 
bekr^ftas endast av de fSrsta och andra bekr^f telsestegen nar 
n&rklappbandet inte bar de bakre luckorna 63. Sklimarkeringen 58 
kan bekraftas endast av det andra och tredje bekriiftelsestegen nMr 
mSrklappbandet inte bar de frSare luckorna 64. 

Darp& m&ste det forsta bekr&ftelsesteget utfSras &vensom det 
tredje bekrSftelsesteget genom bekr&ftelse att mellanrumssignalen 
detekteras kontinuerligt vid detekteringslaget 18a medan mfirklapp- 
bandet h&ller p4 att frammataa en stracka lika med minimilftngden 
hos den framre luckan 64. 

Det andra bekraftelsesteget kan utforas s&som ett bekraftelse- 
steg som Sr ekvivalent med det tredje bekraftelsesteget. Det andra 
bektraftelsesteget kan nSmligen utforas genom bekrSftelse att 
skarmarkei^gen kan detekteras kontinuerligt vid detekteringslaget 
18a medan farklappbandet h&ller p& att frammatas en stracka son fir 
lika med minimilangden hos skarmarkeringen 58. 

Nar vidare den ovan namnda langden LI ar st6rre an L5 kan det 
tredje bekraftelsesteget utforas avensom det fSrsta bekraftelse- 
steget genom matning av langden hos den balcre luckan 63 och genom 
bekraftelse att den uppmatta langden ligger inom ett fSreskrivet 
langdintervall , 

Pig 9 och 10 visar nu en annan utf Sringsf orm av foreliggande 
uppf inning dar det andra bekraftelsesteget ar annorlunda. I denna 
utfSringsform anvands en skarmarkeringsiangdinstailning 71 som ar 
vised i fig 9, varjamte langden (langden i marklappbandets 
langdriktning) hos skarmarkeringen installs p& fSrhand i in- 
stailaren. I det andra bekraftelsesteget utf6rs sedan ett steg S33 
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i stailet far det ovannMnmda steget S13 samt ett steg S35 ist&llet 
for det i fig 10 visade steget S15. I steget S33 gors bedomning av 
huruvida f rammatningsstrackan hos marklappen efter steget lOe 
d V 8 en stracka svarande mot talet som Sr lagrat i aainnet K2, Sr 
stSrre an den p& fSrhand instfillda l&ngden W plus en tolerans a 
8&8om 10% av W eller inte. I steget S35 gSrs beddmning av huruvida 
en strMcka svarande mot talet som Sr lagrat i minnet M2 ar stSrre 
&n den p& fSrhand installda Ifingden W minus toleransen a eller 
inte. De organ i dessa figurer soti anses vara desamma eller 
konstruktionsm&ssigt ekvivalenta med dem i de f Sreg&ende f igurema 
har fSrsetts med samma hSnyisningsbeteckningar med bokstaven "e" 
som de hos de korresponderande tidigare organen, och forklaringarna 
av organen upprepas inte. 
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PATENTKRAV 

1« S&tt att skEra mS^rklappband, som Inkluderar (a) ett steg 

att framznata et:t l&ngt marklappband (52) med etil: ant:al skarmarke- 
rlngar anordnade p& bandet med regelbundna intervall i bandets (52) 
l&ngdrlktning och med Indikerlngsoxnr&den (55) mellan var sina tv& 
frfimre reap bakre sk&n&arkerlngar (58) tlllsammans med luckor (64, 
63) till nSmnda angrftnsande skSLrmarkeringar (58) l&ngs en ftfre* 
skrlven £ramma1:ningsv&g i nSmnda l&ngdriktning eti: avst&nd som &r 
precis tillr&ckligt f5r att nSmnda indikeringsomr&de (55) skall 
passera ett detekteringslSLge (18a) som ar belMget plL nMmnda fram- 
matningsvlg, (b) ett steg att ytterligare frammata nMmnda m&rklapp- 
band (52) och att bekrafta nSmnda skarmarkering (58) vld namnda 
detekteringslMge (18), (c) ett steg att fraimnata namnda marklapp- 
band (52) en foreskriven str&cka sedan namnda skarmarkering har 
bekraftats, och (d) ett steg att skRra nSmnda milrklappband (52) vid 
ett skarlage som ar belaget vid den framre sidan av namnda detekte- 
ringslage (18a) for namnda marklappband (52) efter steget att fram- 
mata namnda melrklappband (52) med namnda foreskrivna avst&nd, 
kannetecknat darav, att n&nnda steg att bekrMfta nSmnda 
sk&rmarkering (58) inkluderar (bl) ett fSrsta bekr&ftelsesteg att 
namnda marklappband (52) hu frammatats och med bekraftande att den 
frSmre luckan (64) med fSreskriven Ifingd n&r fram till nSmnda 
detekteringslalge (18a) och (b2) ett andra bekrSLftelsesteg att 
namnda mai^jklappband (52) har frammatats ytterligare efter namnda 
steg (bl)*^ch med bekraftande att skarmarkeringen (58) med fore- 
skriven langd n&r fram till namnda detekteringslage (18a). 

2. Satt att skara marklappband (52) enligt krav 1, kan- 
netecknat darav, att namnda steg att bekrafta namnda 
skarmarkering (58) ytterligare inkluderar ett tredje bekraftelse- 
steg avseende ytterligare frammatning av namnda marklappband (52) 
efter nMmnda andra bekrMf telsesteg samt med bekrMftande att den 
bakre luckan (63) med foreskriven langd nir fram till nMmnda 
detekteringslMge ( 18a) • 

3. SMtt att skMra marklappband enligt krav 1, kMnne- 
t e c k n a t darav, att det fSrsta bekraftelsesteget ar ett steg 
att mat a langden av namnda frMmre lucka (64) och att bekrafta att 
namnda langd ligger inom ett foreskrivet langdintervall . 

4. Satt att skara marklappband enligt krav 1, k a n n e - 
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t e c k n a t dSrav, att nSmnda forsta bekraftelsesteg ar ett steg 
att bekrafta att en mellanrums signal detekteras kontinuerligt vid 
nSmnda detekteririgslage (18a) medan nMmnda marklappband (52) h&ller 
p& att frajranatas en stracka lika med minimilangden hos den frSmre 
luckan (64) hos nSmnda mMrklappband (52). 

5. Satt att skSra marklappband enligt krav 1, k a n n e - 
t e c k n a t darav, att nHmnda andra bekraftelsesteg ar ett steg 
fSr matning av langden av nBinnda skarmarkering (58) och bekraftande 
att namnda langd ligger inran ett foreskrivet langdinteirvall . 

6. satt att skara marklappband enligt krav 1, k a n n e - 
t e c k n a t darav, att namnda steg med frammatning av namnda 
marklappband (52) namnda foreskrivna stracka efter bekraftelse av 
namnda skarmarkering (58) ar ett steg att frammata namnda marklapp- 
band (52) en s&dan stracka som ar precis tillracklig att f5ra 
mitten p& namnda skarmarkering (58) till namnda skariage. 
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